fur die Letztempfangeranlage

Systec Plastics Eisfeld GmbH
Am Eichgraben 10
D - 98673 Eisfeld

Die oben genannte Anlage wurde am 26.10.22 unter Einhaltung der ,Prufleitlinien Mengenstromnach-
weis Systeme” der Zentralen Stelle Verpackungsregister idF. vom 15.12.2020 auditiert. Es wurde der
Nachweis erbracht, dass die Anlage die Anforderungen des VerpackG und des sonstigen Abfallrechts
nach MaRgabe der genannten ,Prifleitlinien Mengenstromnachweis Systeme* erfillt.

Es handelt sich um eine | Dieses Zertifikat ist gliltig bis zum: 31.Oktober 2024

UErstprifung Priifzeitraum: 01.10.2021 bis 30.09.2022

UlFolgeprifung Vor-Ort-Priifung am: 26.10.22

XIWiederholungsprifung | patum zugehoriger Priifbericht gemaR Anlage: 03.11.22

Eingangsmaterial ; i -
(Ssstegmspezifi- Endprodukt | dem Verwer- Untypischer 'l;n qu; derVvor- | Empfohlene
; : i it tungsverfahren |  Storstoff- ehandiuing sys- | Anerkennung
kation auf Artikel- | Liefer- | Kapazitat | des Verar- gsvert anteil tematisch ausge- | verwertunas.
ebene) / form | Input[ta] | beitungs- | Zugefuhre o enaut|  schleust g
Ei (in % bezogen auf ) art und /-
instufung der prozess das Input-Material) | 98 MPut-Mate- | (in % bezogen auf das Lote in %
Anlage rial) Input-Material) a
'(‘3',31'85 EE"en Ballen 100 % 0% 0% W: 100 %
LDPE Folien Ballen | 52.560 | Regranulat 100 % 0% 0% W: 100 %
(310-1; -3); LE 9
MPO flex Ballen 100 % 0% 0% W: 100 %
(323-2); LE
PP (324); LE Mahl- Regranulat 100 % 0% 0% W: 100 %
gut 9
PE (329); LE Mahl (4.000)"
(329); ant- Regranulat 100 % 0% 0% W: 100 %
gut 9
Gesamt 52.560 t/a

LE: Letztempfanger | AB: Aufbereiter | E: energetisch | W: werkstofflich | R: rohstofflich | S: stofflich

* Maschinenkapazitat. Im Prifungszeitraum wurde kein PE/PP-Mahlgut verarbeitet.

Die Zuweisung zur Verwertungsart liegt erst nach Abschluss des Kalenderjahres vor:  Jad Nein X
Das Zertifikat vom 25.08.2022 wurde auf Wunsch des Kunden zum Zwecke der Optimierung interner
Prozesse/Zel ak or Ablauf seiner Giiltigkeit erneuert und verliert seine Giltigkeit.

in Anhang 1 (Seiten 1 - 2) wird verwiesen.

dschreibung der Anlagenprozesse ist in Anhang 2 enthalten.
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Anhang 1 | Einzelfeststellungen

Ansprechpartner: Sven Sassin, Director Quality Management & Systems

Telefon: +49 2203 937 155
Email: sven.sassin@qgruener-punkt.de

Beteiligte Prifer/SV: Frau Birgit Moersheim, HTP GmbH & Co. KG, 6buv SV fiir Verpackungsentsor-

gung; Prifer ID: DE62 3063 6136 145

Das Auditergebnis beruht auf folgenden Einzelfeststellungen:

1.
2.

Die Anlage verfugt Uber die erforderlichen Genehmigungen.

Technische Ausristung, Verfahrensfilhrung und Betriebsweise der Anlage sind unter qualitativen
und quantitativen Gesichtspunkten geeignet, die genannten Eingangsmaterialien zu den genannten
Produkten zu verarbeiten.

Zur Eignungsfeststellung wurden insbesondere folgende Grundoperationen berticksichtigt:
Linie LDPE

zweistufige Zerkleinerung — mehrstufige Wasche — gravimetrische Sortierung — Extrusion

Linie PE/PP

Windsichtung — Farbsortierung— Extrusion

Systematische Ausschleusungen spezifikationsgerechter Bestandteile in einen Restabfallstrom
sind nicht zu verzeichnen

Ja X
Produktionsbedingte systematische Ausschleusungen sind gesondert zu erlautern.

Der Betrieb fuhrt Produktionsaufzeichnungen, in denen die Verarbeitung der dem Geltungsbereich
des VerpackG unterliegenden Eingangsmaterialien sowie die hierbei erreichten qualitativen, quan-
titativen und technischen Leistungsmerkmale vollstandig priifbar und plausibel abgebildet werden

Ja X

Die Anlage wird aufgrund der Produktmerkmale sowie der durchgefihrten Vermarktungsprifung als
Letztempfangeranlage eingestuft.

Ja X

Die ausgewiesene Kapazitat entspricht der des genehmigten Durchsatzes/des nachgewiesenen
Durchsatzes /ggf. des absatzseitig festgestellten Durchsatzes.

Ja X

Das Belegwesen und die Datenaufbereitung gentigen den Anforderungen des Mengenstromnach-
weises und den Grundséatzen der ordnungsgemafien Buchfuhrung. Die eigene Verarbeitung wurde
nachgewiesen.

Ja X
Die ordnungsgeméRe Entsorgung der Restabfalle wurde nachgewiesen.
Ja X
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9. Zur Zertifizierung wurden folgende Gutachten / Testate in die Bewertung einbezogen:
Zertifikat nach DIN EN 1SO 9001:2015 gultig bis 16.10.2023
Zertifikat nach DIN EN 1SO 14001:2015 gultig bis 16.10.2023
Zertifikat nach DIN EN 1SO 50001:2018 guiltig bis 25.05.2025
10. Die Ausstellung des Zertifikates erfolgt ohne Auflagen.
Ja X
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Anhang 2 | Vereinfachte Prozessbeschreibung

Die Systec Plastics Eisfeld GmbH betreibt auf dem Gelande in Eisfeld eine nasstechnische
Anlage zur Aufbereitung und Regranulierung von LDPE-Folien sowie eine weitere Anlage zur
Farbsortierung und Regranulierung von gewaschenen Mahlgitern aus Polypropylen (PP) und
Polyethylen (PE).

Folienlinie:

Das Eingangsmaterial wird in Form von Ballen oder lose dem Prozess zugefiihrt und in meh-
reren Schritten zerkleinert und trocken gereinigt. Das so erzeugte Mahlgut wird nach einer
nasstechnischen Aufbereitung und gravimetrischen Sortierung getrocknet und anschliel3end

regranuliert.

Mahlgutlinie:

In der Mahlgutlinie werden gewaschene sortenreine PE-HD oder PP-Hart Mahlgtiter mittels
NIR nach Farbe sortiert und windgesichtet um anschlie3end zu Granulaten mittels Extrusion
verarbeitet zu werden.

Diese Linie wurde im Betrachtungszeitraum und zum Zeitpunkt der Priifung nicht betrieben.

Die erzeugten Regranulate der einzelnen Linien werden in Silos oder in Bigbags bis zum Ver-

kauf und Abtransport gelagert.
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Anhang 4 | Musterwiegeschein

|NFPRTOR VY S
Wiegeschein 2229347 08.08.2022
Disponummer SPE2205067
Lieferscheinnummer 3006396
Anlieferstelle
Spedition
LKW-Kennzeichen
Produkt
Charge: 632/22
Erstwiegung 14,480 kg  osus202211:33 ooso701
Zweitwiegung 39.160 kg  o0e.0s20221323 ooso708
Bruttogewicht 24.680 kg
Tara 480 kg
Nettogewicht 24,200 kg C 22 BB mit Palette

Messwerle aus Irel programmisrbarer Zusatzeinichiung. Die Cewichiswarte der gasichien Waage kannen engssehen werden,
(G = errechneter Wart, H = Handaingabe)

Wager: Uta Seiler

Unterschrift

Spedition/Fahrer

Unterschrift

Syativs Pass i Eiafels G | v Bbraten 20 | G007 Ehduld | For: 440 3600 3044 - B | Faa: +48 2860 3044 - 38 | werw giiorer-paekd ds | |nlo-sge B gruosner-pushl e



